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SELEMIX® 2.704.0490 PODKLAD
EPOKSYDOWY Z CYNKIEM, 2K

OPIS PRODUKTU

Selemix 2.704.0490 jest podktadem dwusktadnikowym o wysokiej zawartosci cynku, wystepujacy w
kolorze szarym/czerwono-szarym.

Wysoka zawartos¢ cynku w warstwie podktadowej zapewnia ochrone katodowg w przypadku
uszkodzenia powloki, poniewaz tgczy w sobie wytrzymatos¢ zywicy epoksydowej z doskonatg ochrong
cynku.

Ma najwyzszej jakosci odpornos¢ na agresywne warunki atmosferyczne.

W potgczeniu z dwusktadnikowymi lakierami nawierzchniowymi Selemix zapewnia wysokowydajnosciowy
system odpowiedni do agresywnych srodowisk przemystowych, tworzy powtoke odporng na zachlapania
lub rozlanie wody, rozpuszczalnikdw, chemikaliéw i produktéw ropopochodnych.

Zalecany do stosowania na stal konstrukcyjna, maszyny, rury i zbiorniki na zewnatrz oraz do ogdélnych
prac konserwacyjnych.

PRODUKTY

2.704.0490 Selemix 2K Podktad Epoksydowy z cynkiem

Utwardzacz:
9-050 Utwardzacz do Podktadu Epoksydowego z cynkiem

Rozcienczalnik:
1-410 Rozcienczalnik Epoksydowy
1-400 Rozciehczalnik Epoksydowy, Wolny

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Srutowaé zgodnie z ISO 8501-1 Sa2.5 przy Rz nie wyzszym
niz- 35-65 um
Stal ($rutowana) Usun pozostatosci $cierne i kurz z powierzchni.

Zalecana jest aplikacja 2.704.0490 bezposrednioj po

przygotowaniu powierzchni, aby zapobiec zanieczyszczeniu.
Nie nalezy pozostawia¢ wysrutowanej stali na noc.
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AKTYWACJA | ROZCIENCZENIE

Przed aktywacja i aplikacjg nalezy doktadnie wymiesza¢ wszystkie komponenty

Opis

Objetosciowo:
2.704.0490 Podktad
9-050 utwardzacz
1-410/ 1-400
Rozcienczalnik

Optymalna lepkosc¢
mieszaniny (w 20°C)
Zywotno$é mieszanki
(w 20°C):

PROCEDURA
MIESZANIA |
APLIKACJI

Wazne: dokladnie
przestrzegaj tej
procedury

APLIKACJA
KONWENCJONALNA
LUB ZBIORNIKIEM
CISNIENIOWYM

APLIKACJA
WALKIEM/PEDZLEM

WARUNKI
APLIKACJI

4 4
1 1
0.6-0.8 0-0.8
(15 - 20%) (0 — 20%)

12-14 sekund DING6 12 - 16 sekund DIN6

4 godz. 4 godz.

Doktadnie przeptuka¢ sprzet za pomocg czystego rozpuszczalnika.

Wymieszaj podktad do jednolitej konsystencji za pomocg mieszadta.

Dodaj utwardzacz do podktadu i kontynuuj mieszanie przez 5 minut.

Przecedzi¢ przez filtr 60 mesh, aby zapobiec mozliwemu zatkaniu

sprzetu.

W przypadku aplikacji airless rozcienczenie zwykle nie jest wymagane

(mozna dola¢ ok 20% rozcienczalnika). Mieszaj podczas aplikacji, aby

zachowac jednolitos¢ materiatu. Przepylaj 50% podczas kazdego

przejscia aby zapobiec powstaniu niepokrytych obszaréw.

6. Zalecane jest naktadanie dwoch warstw na wszystkie szczeliny, ostre
ranty, rogi i Sruby.

7. 120 pm mokrego filmu zwykle zapewnia grubos$¢ suchej powtoki ok. 75
pum. Unikaj nadmiernych grubosci, ktére mogg spowodowac kohezje.

8. Sprawdz grubos¢ suchej warstwy, w przypadku gdy jest mniejsza od
zalecanej, zaaplikuj dodatkowsg ilo§¢ materiatu w razie koniecznosci.

9. Mate uszkodzone obszary mozna naprawi¢ za pomocg pedzla. Duze
obszary- natryskowo.

10. Podczas apliacji i suszenia w pomieszczeniach zamknietych
przewietrzy¢ czystym powietrzem, az wszystkie rozpuszczalniki
odparujg. Temperatura i wilgotnos¢ powietrza musi by¢ taka, aby
kondensacja wilgoci nie tworzyta sie na powierzchni podktadu.

11. Wyczys¢ caty sprzet natychmiast po uzyciu lub przynajmniej na koniec
kazdego dnia roboczego.

Ten produkt nadaje sie do aplikacji za pomoca pistoletu konwencjonalnego

lub zbiorniku cisnieniowego po dodaniu 15 — 20% rozcienczalnika(1-410/1-

400). Zalecane sg oddzielne regulatory cisnienia powietrza i produktu,

mechaniczne mieszadto oraz osadnik wilgoci / oleju w gtébwnym przewodzie

zasilania sprezonym powietrzem. Duze dysze — 2.0 / 2.2mm sg wymagane

Lol

o

Zalecana tylko do matych powierzchni i do drobnych napraw.

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni
malowanej nie powinna by¢ nizsza od +10°C w czasie malowania i
suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekraczac¢ 80%. Temperatura
malowanej powierzchni stalowej powinna by¢ wyzsza o min. 3°C od punktu
rosy.
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API IKAC.JA

=

Dysza:

Cisnienie powietrza:

Cisnienie produktu:

Liczba warstw:
= =)
<= Odparowanie miedzy
warstwami:
Schniecie:
L1y
Odparowanie przed
wygrzewaniem:
Grubos¢ mokrego filmu:
Grubos¢ suchego filmu:
CZAS SCHNIECIA
Pytosuchy
Do przenoszenia
Do oklejania
w 20°C  Suchy w dotyku

Suchy na wskros

Wygrzewanie:

Nastepny produkt:

Uwaga:

Konwencjonalny: 2.0-2.5 mm 17-23
0.43-0.58 mm
Konwencjonalnie: 2.5-3 bar Nie dotyczy
Nie dotyczy 100-140 Bar
2 1-2
10 - 15 min 10 - 15 min

1 godz wygrzewanie 60°C
lub 3 godz. w 20°C
lub 2 godz. w 40°C

1 godz wygrzewanie 60°C
lub 3 godz. w 20°C
lub 2 godz. w 40°C

10-15 minut 10-15 minut
120-150 um 120-150 pm
75-100 pm 75-100 pm

3 godziny

24 godziny

60 minut w 60°C lub 2 godziny w 40°C
(w zaleznosci od grubosci filmu)

Dowolny podktad 2K Selemix lub lakier DTM Selemix po uptywie:

Minimum: 4 godz w 20°C
Zalecane: 4 godz w przypadku niepewnej grubosci filmu i niskiej
temperatury

Maksimum: 3 miesigca na oczyszcong powierzchnie, bez

koniecznosci szlifowania.
(pod warunkiem zachowania idealnej czystosci powierzchni)
Nizsza temperatura lub grubos¢ filmu wyzsza niz 100 ym
spowodujg wydtuzenie czasu schniecia

PPG

WWW.SELEMIX.COM



IDSELEMIX @

OUR PARTNER IN PERFORMANCE

DANE TECHNICZNE

Na podstawie mieszaniny gotowej do aplikacji
wraz z rozcienczalnikiem:

Zawartos¢ LZO (g/L): 151-286 g/l (w zaleznosci od rozcienczenia)
Zawartos$¢ cynku w suchej wartswie (wagowo): 81%

Zawartos¢ czesci statych (wagowo): 77-88 %

Zawartos¢ czesci statych (objetosciowo): 43-63 %

Ciezar wtasciwy (Mieszanka gotowa do

natrysku): 2.18 — 2.75 kg/l

Teoretyczna wydajnos¢: 5.8 - 8.3 m?/I przy grubosci suchego filmu 75 ym
Poziom potysku: Matowe, szorstkie metaliczne wykonczenie

PRODUKTY | OPAKOWANIA

Kod opakowania Kod krotki Nazwa produktu opakowanie
2.704.0490/E6.4 4-0490 2K Podktad epoksydowy z cynkiem 6.4 Lt
1.959.4050/E1.6 9-050 Utwardzacz do podkt. epoksydowego 1.6 Lt
1.911.4400/E5 1-400 Rozcienczalnik epoksydowy wolny 5 Lt
1.911.4410/E1 1-410 Rozcienczalnik epoksydowy 1 Lt
1.911.4410/E5 1-410 Rozcienczalnik epoksydowy 5 Lt
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ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

W celu uzyskania kompleksowych porad dotyczgcych zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony
srodowiska nalezy uwaznie zapoznac¢ sie z informacjg zawartg w karcie charakterystyki i na
etykiecie produktu.

PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO

Dane w arkuszu zamieszczono wytacznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji
i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasne ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialnosci za skutki zastosowania
produktu lub wynikajace z tego zastosowania straty, czy szkody. Informacje zawarte w tym arkuszu mogg ulec zmianie, zgodnie z
naszg politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Podane czasy schnigcia to wartosci rednie
przy temperaturze 20 °C. Grubo$¢ filmu, wilgotno$¢ i temperatura magazynowania mogg mie¢ wptyw na czas schniecia.

W CELU UZYSKANIA SZCZEGOLOWYCH INFORMACJI PROSIMY O SKONTAKTOWANIE SIE Z
PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. (Oddziat w Warszawie),

ul. Bodycha 47 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,

Tel: +48 22 753 03 10

Faks: +48 22 753 03 13
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